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丰富的技术积累

20年技术沉淀

135+相关专利

20万+技术案例数据积累

快速的技术服务

12+全国服务网点

近200名现场技术工程师

7×24小时现场服务

完善的方案交付

提供光学、视觉系统、检测设备方案

提供全系列视觉核心产品

完整项目管理及成熟交付体系

20万+
实施案例数据累积

200+
研发技术团队人员

135+
专利和软件著作权

上海贝特威自动化科技有限公司，是一家以机器视觉和深度学习技术为核心的，人工智能技术研发领域的国家高

新技术企业。是中国机器视觉产业的头部企业之一，公司深耕机器视觉20年，积累了超过20万的行业案例数据，

授权专利超过135项，是国家级专精特新“小巨人”、中国机器视觉产业联盟理事单位，荣获国家重点研发计划、工

信部人工智能产业揭榜挂帅单位、上海市智能化产品标杆项目计划，获批设立院士专家工作站、企业技术中心，并

与浙大、合工大、南航、上理等多家高校院所建立了产学研合作。同时新能源锂电行业斩获年度锂电设备卓越品牌

、整车业务获得技术突破创新奖、中国汽车行业智能装备管理解决方案优质供应商等多项大奖。

公司目前拥有员工300余名，其中研发和技术团队规模超过200人。在南京、重庆、苏州、深圳、武汉、广州、常州、西

安设有分公司及办事处，并在合肥成立全资子公司-安徽贝特威智能科技有限公司。

贝特威为客户提供视觉软硬件、可配置视觉系统、AI视觉检测设备等三大产品类型，业务涵盖新能源，汽车制造及

3C消费电子，在汽车和新能源动力电池AI检测领域处于行业领先地位，AI智能检测设备销往德国。主要客户包括

世界500强及国内上市公司和知名公司。

企业优势

关于我们
About Us

上海贝特威自动化科技有限公司01
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交付体系

工程交付专家

研发体系

解决方案专家

市场体系
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上海贝特威自动化科技有限公司03



机器视觉核心软硬件 

可配置视觉系统 

•  批量交付

•  快速现场实施和模拟微调

•  最懂细分行业的开发和实施团队标准化

•  智能最优化模型和参数

•  智能分析数据

•  提高模型开发迭代速度 , 降低现场人员专业要求智能化

•  案例库算法匹配

•  基于视觉工具的跨行业迁移
模块化 最优化

•  短时高效建立视觉工程

•  即插即用，拖拽式操作简单灵活

•  匹配多品牌相机，多任务，多设备协作运行

•  基于贝特威过往20万+成功案例库及数据，内置上百种算子工具

•  自研AI核心算法、核心硬件，和视觉软件平台 Bi-Vision，功能覆盖视觉4大功能

机器视觉
Machine Vision

•  硬件选型覆盖面广

•  视觉控制器多功能、运算性能出众

关于我们 产品中心 行业应用 社会荣誉

www.shbetter way.com 04



菜单栏，目前包含“文件”、“设置”、“操作”、“视

图”、“帮助”五个菜单选项，各项菜单中分别有不

同的功能设置和操作。点击“视图”工具，可选择显

示或不显示某具体工具栏。

流程区，主要用于对程序文件流程的各种工具进

行添加或删除，对检测、校准及各项工具进行参数

设置等操作。

工具栏，包含“新建”、“打开”、“保存”、“用户登

录”、“通讯”、“单次执行”、“循环执行”、“停止执

行”八个选项。可在菜单栏的“视图”菜单项选择显

示与否。

菜单栏1

流程区3

工具栏2

数据栏4

数据栏模块 , 快捷显示工程文件输出的各项结果

信息，包括得分、坐标值、面积、角度、距离等信息。

1
2

4

8

5

6

7

3

Bi-Vision
用户使用界面

上海贝特威自动化科技有限公司05



日志栏6

日志栏模块主要用于记录软件的当前运行信息以

及流程中的自定义信息。可以使用生成文本工具

自定义日志内容,对于运行中收集到的报警信息

可以一键查询并显示。

工具箱模块，主要包含“图像采集”、“定位”、“测

量”、“识别”、“标定”、“对位”、“图像处理”、“颜色

处理”、“缺陷检测”、“系统工具”、“逻辑控制”、“通

信”等功能模块选项。将选中工具拖入流程区可加

入流程，并可进行相关设置，可在流程区中看到其

状态。

工具箱5

视图区8流程显示区7

流程显示区，主要用于显示需要使用的算子工具，

逻辑流程的呈现，同时，显示工具的运行状态。           

视图区模块，主要用于工具参数设置及图像显示

区域。

关于我们 产品中心 行业应用 社会荣誉

www.shbetter way.com 06



图像修正图像处理

创建结果
图像

颜色提取

创建图像

保存图像

创建点集 两点计算
中心

创建点 创建直线创建平行线 创建垂直线字符显示

本地取像 图像源相机取像

创建圆

棋盘格标定 N点标定 坐标转换图像矫正标定

中位线圆圆测量 线圆测量 线线测量 点圆测量 拟合直线点线测量 点点测量 拟合圆 像素统计 测量模块测量

找线段 引导抓取 点绕点旋转圆查找 位置修正 找顶点模板匹配定位

TCP数据
接收

TCP数据
发送

读IO 写IOModbus
数据接收

Modbus
数据发送

写入PLC 读取PLC 写入Ini读取Ini

比较文本生成文本 数据判断 分解文本 计算时间 计算变量 用户变量 设置变量

执行脚本

保存数据

数据转换 数据类型
转换

切换项目系统工具

执行流程等待延迟 条件分支 循环工具 停止循环 并行流程 判断分支逻辑控制

识别 读一维码 字符识别读二维码

图像采集 处理

语义分割涂胶检测深度学习

创建

通讯

目标定位 目标检测 姿态检测 异常检测OCR检测 无监督学习

Bi-Vision
工具指南

上海贝特威自动化科技有限公司07



短时高效的建立视觉工程

在 获 取 到 项 目 应 用 需 求 后，
从平台工具箱拖拽相关算子工
具进行逻辑结合，一键运行，整
个工程即完成。

上百种算子工具

支持定位、测量、检测、读码、
OCR等各种机器视觉功能。包
含上百个工具，简单组合即可
完成机器视觉功能部署。

多样灵活的ROI

根据不同操作需求可选择矩
形、环形、圆形、多边形等 ROI
类型。

匹配多品牌相机

支 持 多 数 市 面 通 用 的 各
品牌工业相机。

多任务，多相机协作运行

B i - V i s i o n 支 持 多 任 务，多
相 机 任 务 并 行 处 理，高 兼 容
性，高 效 率 。

多功能结果输出

Bi-Vision 支持串口、I/O、以太
网、文件和现场总线等多种形
式的结果输出。

实时结果获取

Bi-Vision在对当前测试产品或
实际现场使用中时，可一键实
时获取到当前的结果状态。

传统视觉引导的应用

Bi-Vision可搭载机器人、运动
控制卡、产线等实现相应的产
品引导定位抓取。

操作简单灵活

一键式工具拖拽功能，配合逻
辑工具可快速建立整个逻辑流
程，后续利用相关参数设置保
证其最终的需求结果和稳定。

常用通讯协议

支持多种PLC、机器人，内置60
多 种 通 讯 协 议 ， 包 含
ModbusTCP、Profinet、Ether-
netIP、S7等。

搭载成熟视觉AI平台

Bi-Vision AI作为软件，开发出
的模型被Bi-Vision作为算子可
便捷调用。

满足偏好的自定义界面

根据项目需求甚至客户喜好实
时拖拽设置界面显示方式。

Bi-Vision
主要优势

关于我们 产品中心 行业应用 社会荣誉

www.shbetter way.com 08
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AI视觉软件
AI Vision Software

关于我们 产品中心 行业应用 社会荣誉

贝特威人工智能实验室，致力于开发基于深度学习的人工智能技术，应用于机器视觉行业，提供外观检测，尺寸测

量，定位等一站式解决方案。

Bi-Vision AI将作为一个软件，开发出的模型被Bi-Vision 作为算子调用。

对图片中的物体进行类别判定。

图像分类

判定图片中出现的物体和类别并预测位置。

目标检测

语义分割是一种将图像分割成不同区域的图像标注

方法，它将图像中的每个像素归类。

语义分割

包括文本定位与字符识别,分别用以预测图

片中文本的位置和图片中文本的真值。

字符定位识别

孔洞

气泡
OK OK OK OK

NG NG NG NG

20181020  C4
03:13:40    1007

基本视觉任务

www.shbetter way.com 10



标注界面
图像分类，目标检测，图像分割，OCR标注工具，数据集管
理功能，标注版本管理功能，数据标注格式可与其它常用
的标注格式相互转换。

训练界面
利用标注数据训练和测试模型。参数设置，loss展示，测试
结果，模型导出等。

模型
算法模型
•  自主设计，优化结构
•  提供常用模型选择
•  预设多种规模大小模型

软件功能
•  模型管理
•  多模型组合
•  训练任务管理

数据

关键功能部署

多场景数据预训练模型

多类型数据融合

无监督/异常检测

多照片融合

3D检测

多平台(Win/Linux)边缘设备

多种部署方式转换

一键封装

高速推理

数据增强

样貌分布

缺陷复制

缺陷生成

数据分布

辅助标注

数据集管理

数据自动均衡

缺陷数据优先级

多人标注数据合并

技术优势

上海贝特威自动化科技有限公司11



应用场景

关于我们 产品中心 行业应用 社会荣誉

应用类型  ▏

检测要求  ▏

应用系统  ▏  

汽车车身缺陷检测

在车身位置设定相机阵列，检测车身表面缺陷，例如磕碰，划伤等

可兼容触摸屏系统，清晰的工作流程便于快速安装设置，在车体上

显示缺陷的位置。

应用类型  ▏

检测要求  ▏

应用系统  ▏

性能参数  ▏

汽车车身缺陷检测（混合技术）

多光源Pattern下保证缺陷能够较为明显的显示

通过独立的照明系统，2套检测流程实现连续重复测量

Oversampling过采样：车身上每个位置，均被两种测量方法进行

测量

跟踪速度：600 mm / s ； 采样频率：200 Hz

应用类型  ▏

检测要求  ▏

应用系统  ▏

汽车车身缺陷检测（混合技术）

两种光源成像的效果集合于同一相机，算法进行综合检测；可检

测所有与表面形状相关或不相关的漆面表面缺陷；车身的每个位

置最多通过 10 幅图像实现多次检查

具有单独照明模式的 LED 矩阵监视器；高光学灵敏度的漫射光照

明；高分辨率从和高采集频率（200 Hz）的数字相机，相机直接连

接到嵌入式计算机单元

应用类型  ▏

检测要求  ▏

性能参数  ▏

方案优势  ▏  

新能源动力电池制程外观缺陷检测

叠片机极片表面正负极正反面缺陷检测

产品种类：兼容尺寸≤400mm；节拍要求：线速度≤60m/min

叠台纠偏节拍：≤0.15s；像素精度：0.048mm；视觉精度：±0.15mm

•  传统算法与AI结合，降低过杀率，准确分类

•  多种缺陷检测算法融合，0漏杀率

•  全栈自研自主AI算法

不同光源Pattern LED矩阵 普通光源光照下成像

www.shbetter way.com 12



新能源

3C电子

光伏

航空航天 更多行业

整车制造

面板

半导体 汽车零部件 物流

行业应用
Industry Applications

上海贝特威自动化科技有限公司13



新能源行业
New Energy Industry

极柱定位

Busbar引导

焊接引导

焊接引导

焊接质量检测

焊后质量检测

胶位置&胶颜色
&涂胶面积

Pack涂胶检测

测量模组的尺寸
和平面度

模组全尺寸

检测底部蓝膜上
异物脏污

底部蓝膜检测 模组入箱

引导模组入箱

电芯来料定&防错

电芯上料

读取电芯上
二维码

电芯读码

组件涂胶检测

组件涂胶

贴胶位置&
离型纸撕离检测

组件贴胶

焊缝引导

侧缝焊

涂胶位置&胶宽
&断胶检测

侧板涂胶

焊缝质量检测

焊后检测

包蓝膜后电池
表面外观检测

外观检测

包蓝膜前电池表面
外观检测

外观检测

包膜&
胶后电芯外观检测

外观检测

台阶缝隙检测

入壳预焊机

热压后裸电芯
外观检测

外观检测

极耳尺寸测量&
翻折检测&蓝胶有无

配对机

焊印质量&
保护片检测

超声波焊接机

贴胶质量检测

转接片焊印贴胶机

焊印质量检测

转接片激光焊接机

贴胶质量检测

超声焊焊印贴胶机

错位度检测

合芯机

热熔点&膜到顶盖
边距离测量

包Mylar机

焊缝质量&
翻边检测

顶盖焊接机

电池肩高&
极柱平行度检测

顶盖焊接机

胶钉定位&
高度检测

注液机

密封钉焊接引导&
焊缝质量检测

密封钉焊接机

极片外观缺陷检测
&对位&尺寸测量

切叠一体机

对位&
尺寸测量

高速叠片机

纠偏&
缺陷检测

涂布机

极耳纠偏&
缺陷检测

模切分条一体机

纠偏&测量

卷绕机

线扫缺陷检测&
2D贴胶检测

卷绕制片机

制
片
工
艺
段

电
芯
制
造
组
装
工
艺
段

锂
电
池
工
艺
流
程

模
组PACK

制
造
工
艺
段

关于我们 产品中心 行业应用 社会荣誉

www.shbetter way.com 14



检测效果应用介绍
卷绕之前需要对极片上表面和下表面进行缺陷检测，卷绕过程中
需要实时监控对齐度，热压成型后需要检测电芯的尺寸、胶带有无
、异物等。

案例电芯制造工艺段 ｜卷绕机CCD视觉系统

线阵:0.039mm/pixel

70mm-300mm

≤180m/min

分辨率 

检测幅宽

检测速度

参数项目

±0.12mm尺寸检测精度

漏判率0%，误判率≤0.5%漏判率/误判率

检测正极正反两面的缺陷
检测负极正反两面的缺陷
检测电芯卷绕对齐度

检测内容

0.5mm*0.5mm缺陷检测精度

检测项目参数 安装示意

当前结果OK有脏污

应用介绍
叠片机作为电芯成型的重要工艺，主要是将阴阳极和隔膜交替叠
在一起制芯。在锂电设备趋于高速、高效的大环境下，通常裁切与
叠片放在一起。

电芯制造工艺段 ｜叠片机CCD视觉正负极正反面检测系统

检测效果

线阵:0.048mm/pixel

≤400mm

≤180m/min

分辨率 

检测幅宽

检测速度

参数项目

±0.15mm尺寸检测精度

漏判率0%，误判率≤0.1%，GRR≤10%(标准公差±0.6mm)漏判率/误判率

缺陷检测 : 污物、表面破损、划痕、气泡、漏金属、极耳破损检测内容

0.5mm*0.5mm缺陷检测精度

检测项目参数 安装示意

相机

光源

物流线

传统算法与AI结合，降低过杀率，准确分类
多种缺陷检测算法融合，0漏杀率
自主研发AI算法，灵活性好

方案优势
·
·
·

案例

上海贝特威自动化科技有限公司15
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检测效果应用介绍
视觉检测上料的连接片颜色、方向和正反情况，识别区分连接片铜
铝，检测连接片方向(根据CCD的掺香检测自动旋转上料，连接极片
交替堆叠)，检测连接片的正反。

案例电芯制造工艺段 ｜连接片上料视觉检测系统

面阵：4024*3036，单像素0.085mm/Pixel

340*260mm

1s

分辨率 

检测视野

检测速度

参数项目

±0.25mm尺寸检测精度

检测连接片正反
检测连接片朝向
发送连接片XY和角度
区分铜铝连接片

检测内容

漏判率0%，误判率≤0.5%漏判率/误判率

检测项目参数 安装示意

WD:370±20mm

镜头

光源

LWD:250±10mm

产品

应用介绍
检测电池四个面保护膜上边缘与顶盖底面的距离、焊印上边缘与
顶盖底面的距离距离、焊印面积；焊印成像清晰，照片自动保存，照
片需与电芯条码绑定。

检测效果

检测项目参数 安装示意

电芯制造工艺段 ｜包Maylar及热熔焊印检测视觉系统 案例

检测mylar膜上边缘与顶盖下边缘间距
检测电池包小面两层mylar膜有无错位
检测热熔点的面积、位置及判断熔点OK/NG状态

检测内容

面阵:4024*3036，单像素0.016mm/Pixel
面阵:2448*2048，当像素0.085mm/Pixel

66*49mm

一次拍照时间在1s

分辨率 

检测视野

检测速度

参数项目

±0.08mm尺寸检测精度

漏判率:0%，误判率≤0.5%漏判率/误判率

WD:200±30mm

镜头

角度可调±30度

光源

产品

LWD:55±30mm

LWD:120±30mm

www.shbetter way.com 16



案例

应用介绍
CCD系统固定安装于三轴伺服系统下方，与主设备PLC系统网络通信交互。因为检测范围较大，伺服轴带着CCD系统在涂完胶的上下壳各
个拍照位表面分别掠过拍照，视觉算法提取有效的胶条轮廓并检测胶条的宽度以及是否断胶，并将最终的检测结果汇总发送给主设备。

模组PACK工艺段 ｜上下壳涂胶检测CCD系统

检测效果

案例

应用介绍
CCD系统通常固定安装，与主设备PLC系统网络通信交互。抓手吸盘吸附泡棉掠过相机上方，相机拍照捕获整个泡棉状态，算法判定泡棉
有无吸附或是否撕下贴膜，并将结果信号反馈至主设备。随后相机对贴在电芯上的泡棉进行离型纸是否撕掉，以及泡棉是否贴歪（即偏
移量是否在工艺范围内）的检测。与此同时，相机对泡棉贴上之后是否符合标准进行判断，即检测泡棉位置，给出X,Y，并发给主设备。

模组PACK工艺段 ｜泡棉定位及检测CCD系统

检测效果

案例

应用介绍
CCD系统通常固定安装于极耳裁切系统上方，与主设备PLC系统网络通信交互。电芯到位稳定后，系统实施拍照定位测量工作，并根据
测得的极耳实际位置信息，计算相应X,Y,R偏移量反馈给主设备PLC系统，随后裁切刀裁切极耳。在裁切完成后，CCD系统再次拍照，测
量极耳尺寸是否满足最终要求，并将结果信号反馈主设备。

检测效果

模组PACK工艺段 ｜软包电芯极耳裁切CCD系统

上海贝特威自动化科技有限公司17
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案例

应用介绍
CCD系统位于模组两侧，固定安装于伺服系统前端，与主设备PLC系统网络通信交互。伺服轴带着CCD系统在模组两侧的焊缝前掠过控
制相机拍照，视觉算法提取有效的焊缝轮廓，从而检测焊缝的长度，宽度，断焊，漏焊，炸孔。

模组PACK工艺段 ｜极耳焊后检测CCD系统

检测效果

原图 AI 分割图片

应用介绍
CCD系统位于模组两侧，固定安装于伺服系统前端，与主设备PLC系统网络通信交互。伺服轴带着CCD系统在模组两侧的Mark点位前
侧移动并静止控制相机拍照，视觉算法定位Mark点坐标，反馈主设备折弯滚平的偏移量。

检测效果

模组PACK工艺段 ｜折弯滚平CCD定位系统 案例

案例

应用介绍
CCD系统位于模组两侧，固定安装于机器人前端，与主设备PLC系统或机器人网络通信交互。机器人带着CCD系统在模组两侧的Mark
点位前侧移动并静止控制相机拍照，视觉算法定位Mark点坐标，计算偏移量引导主设备做后续的焊接工作。

模组PACK工艺段 ｜极耳焊接引导CCD系统

检测效果

www.shbetter way.com 18



整车制造行业
Application Of Automobile Industry

针 对 涂 胶 质 量 检 测 需 求，贝 特 威 提 供 基 于 机 器 视 觉 技 术 的 涂 胶 检 测 系 统，帮 助 用 户 实 现 涂 胶 工 艺
1 0 0 % 在 线 质 量 控 制 。实 时 检 测 系 统 完 全 融 入 涂 胶 生 产 工 艺，高 度 集 成 在 胶 枪 上，不 占 用 节 拍 时 间 。 
全 局 检 测 系 统 提 供 大 视 场 全 局 检 测 解 决 方 案 。高 鲁 棒 性 系 统 设 计，结 合 智 能 处 理 算 法，使 涂 胶 检 测 系
统 具 有 良 好 的 检 测 精 度 和 可 靠 性 。

独立安装、涂完再测

占用2-3s节拍

检测宽度、位置和连续性

适用于大范围的涂胶位置检测

2D离线全局涂胶检测

涂胶检测系统 

不占用节拍，新车型无需增加传感器

RGB自适应光源

检测宽度、位置和连续性

2D在线涂胶检测

在线跟随式检测宽度、高度及断胶等,针对涂胶质量检测需求

不占用节拍，可无死角检测车窗直线及拐角处的胶形、宽度、

高度、断胶及距离边界的距离

对涂胶品质实现适时检测、监控、可追溯

3D涂胶检测

上海贝特威自动化科技有限公司19



行业认可:《视觉系统设计》创新奖2023

关于我们 产品中心 行业应用 社会荣誉

后台监控系统可同时监控、数据上传以及操作现场的
多台设备，使得维护和参数修改更加便捷，更有利于
相关数据的统筹。

实时界面1 模拟轨迹2 每帧回放3

每一帧结果5总结果显示4

1 2

3

45

项目

系统主界面 后台监控系统

在线涂胶参数 离线涂胶参数

±1mm

支持AI胶线识别

检测涂胶宽度、位置和连续性

传感器检测精度 

系统功能

系统应用

参数

500mm-800mm传感器工作距离

项目

检测涂胶宽度、位置和连续性系统应用

参数

支持自动示教学习功能
支持 360°全角度范围检测
RGB 自适应频闪光源，专为涂胶视觉独特设计

系统功能

≤500mm/s(现场总线)，≤2000mm/s(IO)

80-250mm

±0.1mm

支持涂胶机器人运动速度

传感器工作距离 

传感器检测精度

15°

0°~50°

-20°~70°

千兆以太网

支持传感器倾斜角度

工作温度

储存温度

传感器数据接口

外形尺寸

项目

www.shbetter way.com 20



重复性 / 精度：±0.02mm / ±0.05mm

工作距离/视野:  150mm / X 55 -Y 70-Z 50mm

测量速度: <1s/点

点光源波长: 450nm (蓝光)

安装方式: 通过万向可调结构固定式安装

固定式传感器

>>>  在线尺寸测量
贝特威车身在线测量系统是基于机器视觉检测技术和激光测量技术的在线非接触测量系统，可实现对
白车身及其关键零部件进行100%在线检测，突破了传统三坐标抽样检测的限制，可实时车身工艺尺寸
波动监控，为生产工艺改进提供大数据支持。通过采用升级的高分辨率相机及图像处理技术，得到更高
的测量精度和更稳定的测量结果。传感器曝光及亮度可以无极调整，适应不同材质、不同清洁度、不同光
滑度的工件表面。

重复性 / 精度：±0.02mm / ±0.05mm

工作距离/视野: 350~2000mm / 65×80mm

测量速度: <1s/点

点光源波长: 450nm (蓝光)

安装方式: 安装于机器人末端法兰

柔性传感器

>>>  间隙面差测量
贝特威车身间隙面差系统利用高质量激光图像与多样化算法客观地反映
间隙和面差的实际状态，高效解决车身外覆盖件之间相互匹配，间隙面差
测量，如引擎盖、车门、尾箱盖跟其他钣金件之间的间隙面差，间隙面差影
响整车NVH如风噪，密封性，车门及行李箱关闭效果等。解决传统间隙面
差检具测量的人为主观性与测量位置不同，对测量结果造成影响。

测量系统

上海贝特威自动化科技有限公司21
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VIN号视觉AI识别应用

在线尺寸测量参数 间隙面差测量参数

在线尺寸测量显示界面

测量结果及报警信息实时显示

自动生成数据统计报表

测量数据实时同步至服务器，用户在
服务器即可查看数据和图片，监控各
工位状态

支持三坐标数据格式实现自动比对

报表，预警信息实时推送给用户

数据、图片长时间保存

支持多种机器人、多种总线协议

0°~50°

＜3s/点

±0.05mm

数据接口 

测量速度

测量精度

参数项目

80mm×60mm可识别尺寸范围

对工业照明、环境光源和非直射日光具有低敏感性照明条件

项目

融合2D&3D技术，测量每个字符深度、
高度、宽度及字符间距

通过视觉AI系统识别字符内容

项目

传感器测量精度

测量夹具精度

静态测试

单点测量时间 

测量系统精度

半动态测试

三坐标比对测试

≤±0.05mm

参数

≤±0.1mm, 定位点选择与三坐标测量支架一致

98%以上的测点 ≤0.1mm

≤3s（含机器人移动时间）

≤±0.21mm（机器人精度≤±0.06mm）

98%以上的测点range≤0.24mm

90%的测量值偏差≤±0.3mm
95%的测量值偏差≤±0.5mm
80%以上的测量点与三坐标测量结果的相关性系数须
大于0.7

98%以上的测点range≤0.42mm

照明、曝光可调，具备专业防焊渣保护
适用于不同材质、不同清洁度、不同光滑度的工件表面

系统特点

全动态测试

关于我们 产品中心 行业应用 社会荣誉
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视觉引导系统 
贝特威视觉引导系统结合了机器视觉检测技术和工业机器人运动学，使其能根据被操作工件的变化实时调整工
作轨迹，促进生产效率、提升生产质量，突破机器人只能单纯地重复示教轨迹的限制，成为机器人的 “眼睛”。

系统特点

利用相机拍照，结合零件自身的三维信息，实现零
件相对于初始状态的6种自由度精确定位（3方向位
置及3方向旋转角度）
3D引导：x, y, z位置偏移及角度偏转
结构紧凑，传感器体积小
兼容移动式/固定式，安装于机器人6轴或通过固定
支架安装

显示界面 系统参数

参数项目

相机拍照，实现零件6种自由度精确定位

总线(Profinet/DeviceNet�)

600×600 ~1000×1000mm

±70mm的位置偏移/±5°的零件偏转

±0.5mm

Φ100 ×200mm

≤2s

料箱取件/放件(层叠or非层叠)
EMS取件
传送带取件
堆垛&拾取�

通讯接口

拍照范围

容差范围

拍照距离
 

系统功能

引导精度

测头尺寸

孔(圆孔，方孔，腰孔�)，角点，边线测量特征

测量时间

系统应用

500~800mm

上海贝特威自动化科技有限公司23
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●

●    

●    

国家重点研发计划

工信部揭榜挂帅单位
“用于新能源电池的高精度智能视觉检测系统”入围工信部

“揭榜挂帅”项目

科技部“制造基础技术与关键部件”重点专项 (2018-2022)

 “汽车关键部件装配缺陷视觉检测仪”国家重点研发计划

( 项目号 2018YFB2003800)

颁发机构:瑞庭时代

年度最佳配合奖

颁发机构:大族锂电

年度优秀供应商奖

颁发机构:成焊宝玛

年度优秀供应商奖

颁发机构:蕉城时代

年度最佳支持奖

中国汽车行业智能装备
管理解决方案优质供应
商奖

颁发机构:福鼎时代

年度优秀供应商奖

社会荣誉
Social Honors
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颁发机构:中国设备管理协会


